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ABSTRAK 
Rotary Fixll!re untuk prose,; 111achi11i11g 1111der hracker tn1e-8 l 111erupakan alat bantu mengarahkan dan 

memposisikan benda ke1ja. Dengan Rorar1· Fixiure dapat meringkas 3 proses 111uclri11i11g deng.an bidang pengeriaan 
yang. berbeda tetapi tetap dcngan sat11 fix1t1ri! Deng.an pernanfaatan Ror{l/y Fixr11re ini ,1·aktu proses 111achi11i11g 
prnduk lJmder brackel) dapnt dipersingbt dengan mcringkas pcnggumwn .Jixlilre, mempermudah pengikatan, d:m 
111enghilangkan beberapa proses yang tidak perlu. 

Tujuan dari penggunaan 1<0101:i· Fixt11n! ini adalah penghematan biaya produksi suatu produk dengan cara 
meminimalkan waktu pembuatan prodnk. Deng.an penggunann Rotary Fixture ini jug.a cliharapkan dapat 
meminimalkan penggunaan Jixt11re dan mengoptimalkan penggunaan mesin dengan operator yang tidak terlatih 
sekalipun sehingga akan banyak rneng.hcmat biaya. Pcnekarnm jumlah procluk reject juga clapat clilakukan atau 
bahkan clihilangkan clengan pcnggunaan dari Rotmy Fix111re ini. 

Diharapkan dengan pengunaan Rotmy jixi11re ini st:mua pennasalahan Yang Jihadapi dalam proses 
111achi11i11g under bracket dapat diatasi. Schingga clapat rncningkatkan kualitas dan mcningkatkan jumlah pmcluk 
.rnng dihnsilkan dan yang terpenting jug.a ada lnh tcrpenuhinya keptws:m pelanggan terlrndap produk yang dihasilknn. 

I. PENDAHULUAN
1.1 Latar Bclalmng

Salah satu kompone11 0(01110(1! , ang diker:iakan 
PT. Perkakas Rekaclaya Nusantara (PT PRN) cli,lmn 
bentuk mass product adalah proses pernesinan C:nder 
Brac/.:e1 1_1,pe 132610-0208 l (7ype-8 l) dipesm1 olch PT. 
KAY ABA INDONESIA, dengan jumlah pennintaan 
25.000 pcs/bulan. 

[.'nder brackel merupakan basil proses fo1gi11g 
mcrniliki kekasaran Jan harus Jiprose kembali, 
pcngcrjaan harus sesuai deangan gambar kerja Jan 
rnengikuti toleransi pada gai11har kcrja. 

Proses pemesinan Yang dikerjakan pada under 
bracket dibag:i mcnjadi 5 ()peras1 pemL'sinan Jeng.an 
bidang: posisi penge,jan yang: berbeda-bed�1 dan deng:an 
.fixture rnng berbecla pula setiap opern�ii1,·a. 

1.2 Tujuan Pcmbuatan Rotary Fi.xture 

Tujuan yang ingin dicapai dari pembuatan Rota,y 
.fixr11re tersi.:but diantanmya: 

• Menclapatkan ketcpatan ukuran.
• l\!!en<lapatkan kcscrag:aman ukuran.
• Mengurangi proses penyeting an.
• Mengurnngi ongkos produksi 

memperpendek waktu proses.
deng:111 

• Meningkatkan cfisiensi penggunaan alat clan
rncsm.

• Mengurangi waktu inspcksi clan a lat ukur.
• Mcngurang:i beban kcrja operator.
• Mengurangi rcsiko kecclakann kerja,

1.3 Mctodc yang digunakan 
Metode perancangan yang cligunakan dalam 

perancangan Rotary Fi:-;ture berdasarkan rnetode 
perancnngan VDI 2222 secara umum, dan secara khusus 
dalam pernncangan Ro1aryJixr11re rneng:gunakan metodc 
menurut i 01icht1111ge11 Gestoite11 Bemessen Bell'f:rte11 
,·ang akan dijelnskan pada tinjauan pustaka. 

11. TINJAUAN PUSTAKA
2.1 Mctotk Peran('angan

2.1. l Pcngcrtian 
Kegiatan perancangan tercliri dari scrangkaian 

kegiatan y;rng: herurutan. Setiap fase terdiri dari beberapa 




